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Vejledning for kontrolmaling af brandha@mmende maling pa stalkonstruktioner.
SikkerhedsBranchen, udvalget for Passiv Brandsikring. Side 2 af 5

Fa mere at vide...

SikkerhedsBranchens Fagudvalg for Passiv Brandsikring arbejder for en optimal, grundleeggende
brandsikring af vores bygninger, der kan sikre samfundsmaessige vaerdier og redde menneskeliv.

Vi vejleder alle parter i byggeriet og er en aktiv sparringspartner for lovgivere, myndigheder, brandvaesen,
politi og bygherrer.

Bliv medlem!

Fa mere at vide om vores arbejde og om fordelene ved et medlemskab pa www.sikkerhedsbranchen.dk
eller kontakt os pa telefon 36 49 40 80.
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Vejledning for kontrolmaling af brandha@mmende maling pa stalkonstruktioner.
SikkerhedsBranchen, udvalget for Passiv Brandsikring. Side 3 af 5

Vejledning for kontrolmaling af brandhammende maling pa stalkonstruktioner

1. Indledning:

For at kunne opretholde en stalkonstruktions baerevne under brand er det ngdvendigt at brandbeskytte denne med
et materiale, som forhindrer at stalet opnar en temperatur, hvor det mister sin styrke (kritisk staltemperatur). Dette
kan ggres ved flere metoder, men i dette tilfaelde er brandhaemmende maling (i det efterfglgende benavnt:
”Brandmaling”) valgt som det redskab, der skal udggre denne brandbeskyttelse. Brandmalingen bliver dimensioneret
ud fra det opstillede brandkrav, stalprofilets udformning, eksponering og positionering af profilet, kritisk
staltemperatur, samt leverandgrens dimensioneringsdiagrammer, baseret pa de galdende standarder.

Det er ikke muligt med det blotte gje at kontrollere, om brandmalingens pafagrte lagtykkelse (tgrre filmtykkelse, TFT)
lever op til den dimensionerede lagtykkelse. Derfor er det ngdvendigt at anvende redskaber, der maler denne og
som kan give ngjagtige malinger af den pafgrte malingstykkelse. Lagtykkelserne males bedst og ikke-destruktivt med
magnetisk-elektroniske metoder, som beskrevet i DS/EN 1SO 2808.

Formalet med denne vejledning er at give retningslinjer for udfgrelse af disse kontrolmalinger, sdledes at det sikres,
at den korrekte mangde brandmaling er pafgrt. Derved vil bygningens stalkonstruktion kunne modsta
varmepavirkningerne fra en brand i det forudbestemte og pakraevede tidsrum.

Fglgende er anvendt som inspiration til udarbejdelse af vejledningen.

- ASFP TGD 11: Code of practice for specification & on-site installation of intumescent coatings.
- DS/EN ISO 19840 1. udgave.
- SSPC-PA2.

2. Ordbog:
Primer: Korrosionshindrende malingslag, der pafgres som fgrste lag pa staloverfladen.
TFT: Tor filmtykkelse: Den malte lagtykkelse for at kunne opretholde brandkravet (Mdles i um)

NTFT: Nominel tgr filmtykkelse. NTFT er den filmtykkelse, som er naevnt i brandmalingens dimensioneringstabeller
for at kunne opretholde brandkravet (Mdles i um).

Aritmetiske gennemsnit: Summen af malte vaerdier divideret med antallet af malte veerdier.

Topmaling: Beskyttende malingslag, som leegges oven pa den haerdede brandmaling.
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3. Vejledning:

e Inden pafgringen af brandmaling skal TFT en af den pafgrte primer bestemmes, saledes at denne kan
fratraekkes brandmalingens malte TFT. Hvis metaloverfladen er sandblaest til SA2% skal malingerne af
primeren fratraekkes 30 um for at fa den korrekte TFT(Der findes brandmalinger, hvor der allerede indgar
f.eks. 50 um primer i den nominelle TFT).

e Der skal ved opstart af kontrollen sikres, at de udvalgte stalprofiler er tilgaengelige, og at kontrolmalingerne
kan udfgres, jf. det beskrevne i stk. 4.

e Malingerne skal foretages, nar brandmalingen er haerdet og f@r der pafgres topmaling.

e Alle malinger skal udskrives elektronisk pa formularer, hvor alle oplysninger omhandlende projektet er
pafgrt.

e Det anvendte maleinstrument skal kunne male TFT, der er stgrre end den hgjeste foreskrevne samlede
lagtykkelse af primer, brandmaling og topmaling.

e Maleinstrumentet skal indstilles saledes, at der tages 3 malinger (Et malesaet). De tre malinger tages
indenfor en radius af 10 mm, hvorefter instrumentet udregner det aritmetiske gennemsnit, og det er den
vaerdi, der angives som malingen i malerapporten og som “en maling” i det fglgende.

e For atsikre en ensartet TFT, bgr der under arbejdets udfgrelse foretages hyppige kontrolmalinger med en
vadfilmskam.

TFT
TFT l
TFT = — 4. Topmaling
l . = — 3. Brandmaling
2. Primer

% 1. Metaloverflade Sa 272

4. Malefrekvens:
e Fgr malingerne pabegyndes, skal maleinstrumentet kalibreres med certificerede folier pa en glat
staloverflade.
e Profilerne bgr males i henhold til fglgende vejledning og illustrationer.
e Der gennemfgres som minimum 1 malegruppe pa profiler <1 m derefter 2 malegrupper for profiler < 3 m og
herefter yderligere 1 malegruppe for hver 4 m ved profiler >3 m.
e Abne profiler H, I:.
o Der tages 8 malinger per malegruppe (se illustrationen).
e Abne profiler U, T:
o Der tages 6 malinger per malegruppe (se illustrationen).
e Abne profiler L, V:
o Der tages 4 malinger per malegruppe (se illustrationen).
o Lukkede profiler RHS, SHS, CHS,
o Der tages 4 malinger pr. malegruppe(se illustrationen).
e | hver af malegrupperne bgr mindst en af malingerne udfgres naer et hjgrne.
o Malinger af konstruktionsbeslag skal udvaelges saledes, at alle forskellige profiltyper og lagtykkelser for
opgaven er repraesenteret, og der foretages 1 maling pa hver brandmalet overflade.
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Illustration af

m3legruppe pr. Malepunkter pr. malegruppe.

profil pa 3 m.:
l Kvadratisk og rektanguleere v H-profil: ¥
\ lukkede profiler: 8 malepunkter pi EYIN
4 mélepunkter pr. malegruppe malegruppe.
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Vinkelprofil: U-profil:
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Rund lukket profil: T-profil:
4 malepunkter pr. m&legruppe. 5 malepunkter pt »>le
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N

5. Acceptkriterier:
Acceptkriteriet for brandmaling er defineret ved "80-20” reglen, jfr. DS/EN ISO 19840, og skal opfylde fglgende krav:

e Det aritmetiske gennemsnit af TFT af primeren skal fratraekkes malingerne af brandmalingen + primer.

e Det aritmetiske gennemsnit af TFT for hver profiltype skal vaerre stgrre end eller lig NTFT.

e Ingen malt TFT ma vaere mindre end 80 % af den teoretiske TFT.

e Antallet af malegrupper mindre end NTFT ma kun udggre 20 % af antallet af malegrupperne.

e Hvis en enkelt malegruppe er mindre end 80 % og stgrre end 50 % af NTFT skal der foretages 2, eller hvis der
er muligt 3 malinger indenfor en radius pa 150 mm til 300 mm. Hvis disse ekstra malinger er > 80 % af NTFT,
er den enkelte lave maling accepteret. Hvis de yderligere malinger er < 80 % af NTFT, skal omradet med de
lave tykkelser afgraenses, og der skal pafgres yderligere brandmaling, sa omradet overholder NTFT, fgr der
pafgres topmaling.

Maleresultater:
Alle maleresultater skal udskrives elektronisk med alle relevante oplysninger (TFT, profil, KS, Projekt,).
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